
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 1 

            一、任务简介：                                   

 

学习目标 

1.能够严格遵守安全规章制度，规范穿戴工装和劳动防护用品。 

2.感知机械加工的工作现场和工作过程。 

3.通过咨询与学习，能够说出机械加工常用设备、工量具名称和功能。  

4.能识别工作环境的安全标志。  

5.能主动获取有效信息，展示工作成果，对学习与工作进行总结反思。  

6.能与他人合作，进行有效沟通。  

 

 

建议学时 

     16 学时  

 

学习任务描述 

某机械加工公司因发展需要，新招聘 10 名加工岗位新员工，为了尽快让

这批新员工了解本企业机械加工工作场地的环境要素、设备管理要求以及安

全操作规程，养成正确穿戴工装和劳动防护用品的良好习惯，学会按照现场

管理制度清理场地，需要利用 2 天的工作时间完成规定的入职基础机械加工

培训，为下一步技能奠定基础。  
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            二、知识准备：                                      

     完成本任务前，需掌握一些必要的信息。请回答以下问题，完成任务信息的收集工

作。 

1.完成本任务前必须准备哪些材料？材料的规格分别是什么？请填写在下表中 

序号 材料 类型 规格 备注 

     

     

     

     

     

2.请列出完成本任务所需配备的标准件清单。 

序号 名称 数量 规格 执行标准 备注 

      

      

      

      

      

3.请列出你可能用到的刀具、钻头          4.机械常识 

 

5.根据图纸中的符号或标注解释。 

1. ：_____________________________________________________________ 

2.ISO2768-M：_______________________________________________________________ 

3. ：_______________________________________________________________ 

序号 名称  序号 题目 

    
1 课题名称是：                 

   
2 普铣机床的型号是：            

   
3 普车机床的型号是：            

   
4 台钻的型号是：               

   
5 普铣虎钳型号：              

   
6 机床的电压为：              
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6.查找资料，说说你对下面机床的理解。 

： 

： 

7.钻孔时钻削参数的选择直接影响钻削的效率与质量，请在下面的方框内填写钻削用量的

三要素，并简要说明。 

钻削用量三要素 

①__________:_____________________________________ 

②__________:_____________________________________ 

③__________:_____________________________________ 

8.根据下表信息计算件 1a 加工φ6.3 孔的主轴转速。 

高速钢麻花钻 Q235 钢切削速度 V=20-30(m/min),乳化液液冷却。 

 

 

 

9.根据实物和名称进行连线。 
 

键槽铣刀 

麻花钻 

丝锥 

盘铣刀 

铰刀 
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10.分析下图，判断顺逆铣，并做出适当的文字解释。 

 

A                     B 

 

A:___________________________________________________________________________ 

 

B:___________________________________________________________________________ 

 

11.根据实物，写出相应的名称。 

                        
 

 

1._______     2._______     3._______       4._______       5._______ 

      

 

6._______     7._______     8._______       9._______       10._______ 

 

 

12.请根据零件 1b 上槽的尺寸，确定中心点，描述刀具铣槽走刀轨迹。 
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            三、工艺规划：                                      

机  械  加  工  工  艺  卡 

工件号  名称  工序卡页码  学号  

   

工件作用 零件材料  姓名  

 
毛坯大小  比例  

加工件数  视角  

工序号 加工内容 机床 夹具 工具、刀具 量具 时间 
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机  械  加  工  工  艺  卡 

工件号  名称  工序卡页码  学号  

   

工件作用 零件材料  姓名  

 
毛坯大小  比例  

加工件数  视角  

工序号 加工内容 机床 夹具 工具、刀具 量具 时间 
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机  械  加  工  工  艺  卡 

工件号  名称  工序卡页码  学号  

   

工件作用 零件材料  姓名  

 
毛坯大小  比例  

加工件数  视角  

工序号 加工内容 机床 夹具 工具、刀具 量具 时间 
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机  械  加  工  工  艺  卡 

工件号  名称  工序卡页码  学号  

   

工件作用 零件材料  姓名  

 
毛坯大小  比例  

加工件数  视角  

工序号 加工内容 机床 夹具 工具、刀具 量具 时间 
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学生工作页 

班级                       姓名                . 

项目名称  教    师  

日    期  任务课时  

任务资源  

任务一：编写工件的工艺步骤并写出所使用到的工量具。 

 

 

 

            

 

     

 

                                             

 

任务二： 简单描述整个工件从开始到完成的工作感受，以及加工中遇到的问题和解决方法。 
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学生工作页 

班级                    姓名                   

项目名称 特种加工 教    师 刘力行、李慧明 

日    期  任务课时 30 

任务资源 线切割设备 3 台，电火花设备 3 台 

任务一：简述线切割的原理： 

 

 

 

                                                              

 

 

 

 

任务二：加工过程中遇到那些问题，如何解决。 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

任务三：写出一下图形的线切割程序。 

 

  

 

 

 

 

分 

 

得分 

 

得分 
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学生工作页 

班级                    姓名                   

项目名称 特种加工 教    师 刘力行、李慧明 

日    期  任务课时 30 

任务资源 线切割设备 3 台，电火花设备 3 台 

任务一：简述电火花的原理： 

 

 

 

                                                              

 

 

 

 

任务二：简述电火花对刀的加工工艺路线。 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

任务三：写出一下图形的线切割程序。 

 

  

 

 

 

 

分 

 

得分 

 

得分 
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学生工作页 

班级                姓名                                 

 

项目名称 燕尾模板 教    师 孙传、刘力行 

日    期 2021/05/13-17 任务课时  

任务资源 钳工实习室、教室 

任务一：要求学生凹凸圆弧配合件制作： 

 
任务二：要求学生写出实习步骤： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

得

分 
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学生工作页 

班级                姓名                                 

 

项目名称 圆弧背向镶配件 教    师 孙传、刘力行 

日    期 2021/05/18-21 任务课时  

任务资源 钳工实习室、教室 

任务一：要求学生凹凸圆弧配合件制作： 

 
任务二：要求学生写出实习步骤： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

得

分 

 

 


